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Messkonzept
Gasanalytik seit 1998

@ Hohe Qualitat und guter Service zu
erschwinglichen Preisen

@ Alle Gerate sind wartungsarm und Uberzeugen
durch einfache Bedienung

@ Ausflhrliche Dokumentation
@ Kundenspezifische Gerateentwicklung

@ Erfolgreiche Realisierung vielfaltiger neuer
Messaufgaben

@ Erfahrene Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter mit
ausgezeichnetem Applikationswissen

@ Gut ausgestattetes Applikationslabor

@ Schnelle und unbirokratische Reaktion bei
Anfragen zu neuen Messaufgaben

@® Kompetente Beratung, Unterstlitzung und
Betreuung
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Unsere Analysatoren,

OEMs und Transmitter
kommen in vielen Branchen
und fur verschiedene
Applikationen zum Einsatz

PEM und alkalische Elektrolyse

Power-to-Gas Prozesse

Riuckgewinnung von Helium

SchweiBgase

Luftzerlegung

Uberwachung von Turbogeneratoren

Wasserstoff in Erdgas

Prozesstiberwachung in Chemie- und Verfahrenstechnik
Entwicklung und Betrieb von Brennstoffzellen
Abflllung von Rein- und Mischgasen
Wareneingangsprufung von Gasen

Uberwachung und Uberpriifung von Gasmischern
Atmosphéarentberwachung in Warmebehandlungsofen
Atmosphére in Obstlagern

Einspeisung in Ringleitungen

Analyse von komplexen Gasgemischen wie Biogas
Optimierung von Katalysatoren

Messungen in Blockheizkraftwerken

Detektion in Elementaranalysatoren

Uberwachung einer reduzierenden Gasatmosphare
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Messkomponenten und Messbereiche

Messkomponenten und Messbereiche fiir Warmeleitfahigkeitsmessung

: - : Basis-Messbereich KIeinst-er . KIe!pster MB mit
Messgas Tragergas in Vol.% : Messbereich in unterdru-cktem Nullpunkt
Vol.% : in Vol.%

.......... 2He20%—100%20%—40%85%—100%
......... 2CH4O%7100%O%705%97%—1OO%
........ HZOZO%—lOO%O%—O5%97%—1OO%
........ H2NzorA|rO%—IOO%O%—05%98%7100%
........ HZCOZO%—lOO%O%—05%98%fIOO%
........ H2ArO%—lOO%O%—O4%98%—100%
.......... 2 HeO%—lOO%O%—20%40%—IOO%
............................................................ 0%7100%0%705%97%_100%
............................................................. O%—lOO%O%—08%97%—100%
............................................................ O%—lOO%O%—O5%98%—100%
............................................................. O%—lOO%O%—2%98%7100%
............................................................ R T R R U St Sl
............................................................. O%—IOO%O%—2%97%—100%
............................................................ O%—lOO%O%—2%98%—IOO%

..... 0%7100%0%72%97%_100%
............................................................ O%—lO%O%—3%——
............................................................. O%—7O%O%—3%55%77O%
............................................................ O%—lOO%O%—5%95%7100%
............................................................. O%—lOO%O%—3%995%—100%

..... 0%7100%0%715%85%—100%
............................................................. O%—lOO%O%—3%96%—IOO%
............................................................ O%—lOO%O%—2%97%—100%
............................................................. O%—lOO%O%—2%995%—100%
............................................................ O%—lOO%O%—3%97%7100%

..... O%—lOO%O%—2%995%7100%
............................................................ O%—lOO%O%—10%60%—IOO%
............................................................. 0%7100%0%710%90%_100%
............................................................ 0%7100%0%75%90%_100%
............................................................. O%—lOO%O%—3%90%—IOO%

..... O%—lOO%O%—4%96%7100%
............................................................. O%—lOO%O%—3%96%7100%
............................................................ O%—lOO%O%—lO%60%—IOO%
............................................................. 0%7100%0%740%90%_100%
............................................................ O%—lOO%O%—2%96%—100%

..... O%—lOO%O%—2%96%—100%
............................................................ O%—lOO%O%—2%96%—100%
............................................................. 0%7100%0%72%97%7100%

*Erhohte Messtemperatur
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Messprinzip Warmeleitfahigkeit

Ein Gemisch aus Gasen mit unterschiedlichen Warmeleitfahigkeiten (engl. Thermal Conduc-
tivity, abgekirzt TC) besitzt eine von der Konzentration der Komponenten abhangige Warme-
leitfahigkeit. Durch deren Messung kdnnen die Anteile der einzelnen Gase bestimmt werden.

Der Warmeleitfahigkeitsdetektor (abgekirzt WLD, engl. TCD) wird heute vor allem zur Be-
stimmung von Edelgasen (He, Ar, Ne, Kr, etc.) und homonuklearen Gasen (H», N, etc.)
eingesetzt, die anderen einfachen und robusten Online-Analysemethoden nicht zugénglich
sind. Das Prinzip ist besonders gut anwendbar, wenn sich das zu messende Gas hinsichtlich
seiner Warmeleitfahigkeit deutlich vom Begleitgas unterscheidet und zusatzlich eines der
drei folgenden Kriterien erfullt ist:

1 Das Gasgemisch enthélt nur zwei Komponenten (bindres Gemisch), z.B. CO, in N,
" oder H, in N».

2 Das Gasgemisch enthalt mehr als zwei Komponenten, aber nur die Konzentrationen
" von zwei Komponenten des Gasgemisches variieren.

3 Die Warmeleitfahigkeiten von zwei oder mehr Komponenten sind ahnlich, z. B. Mes-
" sung von H, oder He in einem Gemisch, das aus O, und N, besteht (quasi-binare
Gasgemische).

Die Querempfindlichkeitskompensation erweitert den Anwendungsbereich der Warmeleit-
fahigkeitsmessung bei nicht (quasi-)bindren Gasen.

Detail Sensorelement

e

Sensorblock
71 oz
é 63°C
T T
7 N L

Gas out Gas in



mess {1ri:=]J=1"

ANALYTICAL == iisiN=iche
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Hix

Kompensation von Querempfindlichkeiten

Querempfindlichkeitskompensation bedeutet, dass die Warmeleitfahigkeits-
messung mit Signalen aus anderen Gasanalysemethoden kombiniert wird. Die
Bestimmung der Warmeleitfahigkeit ist ausreichend, um die Zusammensetzung
eines Zweikomponentengemisches zu bestimmen. Bei einem Dreikomponenten-
gemisch gibt es mehrere Gaszusammensetzungen mit der gleichen Warmeleit-
fahigkeit. Eine Messung mit einem zusatzlichen Sensor, der z.B. selektiv eine der
Komponenten bestimmt, 10st diese Unbestimmtheit auf. Ein zuvor experimentell
ermitteltes und durch Messungen verifiziertes Kompensationsmodell verrechnet
intern im Analysator in Echtzeit die Signale des Warmeleitfahigkeitssensors und
des Zusatzsensors. Die Signale konnen Uber einen integrierten Zusatzsensor
gemessen werden, wie z.B. Feuchte, Druck, Sauerstoff oder infrarotaktive Kom-
ponenten tber IR im FTC400, alternativ kénnen Signale von auBen Uber einen
0 - 10 V Eingang in das Gerét eingespeist werden.

.......................................................................

Signal without Compensation

§ 15—
>° -
= 10 Vol.% Hy in N,
L
c
2o
(%2]

5 —

= 10 Vol.% Hy in CO,
0

.......................................................................

.......................................................................

Signal with Compensation

X 151
(=]
> o
=~ 10 Vol.% Hy in Ny or CO,
© [ — — - — — —
e 10
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0
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Integrierte Druckkompensation

Der durch schwankenden Messgasdruck verursachte Fehler wird korrigiert

Messprinzipien wie Infrarotabsorp-
tion und der auf elektrochemischen
Zellen basierende O,-Sensor be-
stimmen Stoffmengen. Das Signal
ist daher proportional zum Partial-
druck. Das Signal der Warmeleitfa-
higkeit (WL) ist nur schwach druck-
abhangig und zeigt erst unterhalb
von absolut 800 hPa eine starkere
Druckabhéngigkeit.

Durch eine integrierte Druckmes-
sung und den experimentell er-
mittelten Druckeinfluss kann die
Druckabhangigkeit der MessgroBen
online kompensiert werden. Die an-
gezeigte Konzentration ist somit nur
sehr gering vom Druck abhangig.
AuBerdem ist der Druck als Mess-
groBe verflighar.

Pressure Dependence
——CO0, (IR) ——H, (TCD)

120
110 /

100

90

80

Signal/Vol%

70

60

50
500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
abs. Pressure/hPa

Integrierte Feuchtemessung  Sensorblock

Selektive Feuchtemessung mit
kapazitivem Sensor

Die in der Analysentechnik zu bestimmenden
Gase sind haufig mit Feuchte beladen. Ist die
Feuchte keine interessierende MessgréBe und W
der Feuchtegehalt relativ konstant, so kann

der Feuchtegehalt einkalibriert werden. Ist | | |
jedoch der Messwert flr die Feuchte selbst 1 1
von Interesse oder verursacht ein schwan-
kender Feuchtegehalt eine Querempfindlich-
keit, sollte der kapazitive Feuchtesensor mit 7 7
Messbereich O — 10 Vol.% integriert werden.

A
A
A

] Kapazitiver %
Feuchtesensor

Gas out Gas in
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Sauerstoffmessung
Selektive elektrochemische Sauerstoffmessung

Der Sauerstoffsensor ermittelt selektiv den Partialdruck von gasformi-
gem Sauerstoff O,. Der Sauerstoff steht durch eine diffusionsoffene
PTFE-Membrane im Austausch mit dem im Innern befindlichen flis-
sigen schwach sauren Elektrolyten. Elektrochemisch Reaktionen an
Kathode und Anode liefern den Messstrom, der dem Sauerstoffpartial-
druck proportional ist. Durch den sauren Elektrolyten ist er auch fur
saure Gase, z.B. CO,, einsetzbar. Die Messung ist auch in Gegenwart
von Wasserstoff moglich.

Die Umrechnung von Partialdruck in Volumenprozent ist abhangig
vom Absolutdruck des Messgases. Daher ist im Analysator immer eine
Absolutdruckmessung integriert, die die korrekte Berechnung der Kon-
zentration inVol.% auch bei schwankendem Absolutdruck sicherstellt.

Je noch Feuchte und Sauerstoffgehalt des Messgases betragt die Le-
bensdauer des Sensors typisch 1 bis 3 Jahre. Der Austausch des
Sensors kann vom Kunden durchgefuhrt werden.

Integrierte Sensorblock

Durchflussmessung

Gasartunabhangige | l
Durchflussmessung

fir binare Gemische im Bereich von
01/h bis 1301/h < < |——

Ein geschlossenes Ventil oder ein verstopf-
ter Filter konnen den Gasfluss unterbre-
chen. Die Messung gewahrleistet dann
nicht die Uberwachung des Prozesses.

Far die Flussmessung wird im Gasweg der
Druckabfall Gber einer wirbelfreien Stro-
mungsdrossel gemessen. Der Druckabfall
ist ein MaB flr die Gasstromung, hangt
jedoch von der Gasart ab. Da die Zusam-
mensetzung des Gases jedoch durch die
Wérmeleitfahigkeitsmessung bekannt ist, Gas out Gas in
wird diese Abhangigkeit rechnerisch kom-
pensiert. So ist eine gasartunabhangige
Stromungsmessung moglich, die zeigt, wie

viel Prozessgas tatsachlich durch den Ana- m Differenzdruck Detektor
lysator stromt.

== Laminare Drossel
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Integrierte Infrarot-Messung
Selektive Messung von infrarotaktiven Gasen

Das Messprinzip der Warmeleitfahigkeit ist nur fir (quasi-)
binare Gasgemische geeignet. Molekile wie CO,, CH,, CoHg,
CO, NO, SO, und H,O absorbieren Infrarotstrahlung. Die
Lage der Absorption im Wellenlangenbereich ist ein ,Finger-
abdruck” und charakteristisch fiir ein Molekil. Die Hohe der
Absorption ist ein MaB fiir die Menge des jeweiligen Gases.
Die selektive Messung von bis zu drei infrarotaktiven Gasen
in einem Gemisch wird durch einen Detektor ermoglicht, der
mit drei Interferenzfiltern die Absorption bei drei verschie-
denen Wellenlangen misst. Die Auswahl der Interferenzfilter
bestimmt somit, welche Gase analysiert werden.

Die Kombination eines IR-Sensors mit der Warmeleitfahig-
keitsmessung ermdglicht in vielen Féllen die vollstandige Be-
stimmung komplexer Gasgemische.

P

Winfow @’ IR Detector

® P |
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Kondensat- und Staubschutz

SchutzmaBnahmen gegen
Kondensat und Staub

Kondensat im Messgas flihrt in der Regel Sensorblock

sofort zur Zerstdrung des Sensorelements
und damit zum Ausfall des Gerates. Auch
Staub, Schmutz, Partikel oder Spane kon-
nen das Sensorelement zerstoren.

Ein hydrophober Filter trennt das Sensor-
element vom eigentlichen Probenstrom.
Mit PorengroBen im um-Bereich ist der
Filter undurchlassig fir Kondensat und
Staub. Der Gasaustausch der Atome und
Molekile des Messgases erfolgt durch
Diffusion nahezu ohne Zeitverzogerung.

Gelangt Kondensat in ein Gerat mit
Membran ein, wird die Messung zwar
fur einige Minuten beeintrachtigt, der
Sensor ist aber sehr wirksam vor einem
Totalausfall geschitzt. Nach dem Ver-
dunsten des Kondensats ist das Gerat
wieder messbereit. Lose Verschmutzun-
gen gelangen grundsatzlich nicht an das
Sensorelement.

Gas out Gas in

Membran zum Schutz vor
Kondensat und Staub
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Korrosionsschutz
MaBnahme gegen Korrosionsangriffe

| Nur hochwertige Materialien wie Keramik, Edelstahl
| 1.4571 und 1.4404 werden dem Messgas ausge-
setzt. Das Sensorelement selbst stellt durch seine
| Materialien und die elektrische Kontaktierung einen
Angriffspunkt dar. Korrosive Angriffe konnen das
| Sensorelement schadigen und so zum Ausfall des
Gerates flhren.

Zum Schutz des mikromechanischen Sensor-

| elements hat Messkonzept eine wirksame
Schutzbeschichtung aus einem inerten Po-

| lymer entwickelt. Sie deckt alle korrosions-
gefahrdeten Teile sicher ab. Ein Sensor-

| element mit Beschichtung ist sehr effektiv
vor Korrosion geschiitzt.




mess 1¥{=]-1"

ANALYTICAL == iisiN=iche

Glaskugelfullung,
Messung brennbarer Gase

Die Hohlraume im Gehause werden kleinen Glaskugeln geflillt,
um das freie Volumen zu minimieren

Der Umgang mit brennbaren Gasen erfordert zusatzliche MaBnahmen,
um auch im Fehlerfall ein hohes MaB an Sicherheit zu gewahrleisten.

Sollen brennbare Gase in einen Analysator mit Gehause der Firma
Messkonzept eingeleitet werden, fullen wir die Hohlrdume mit Glasku-
geln. Diese Glasperlen, Durchmesser 0,6 mm, werden so eingerdttelt,
dass alle Hohlraume innerhalb des Gehauses dicht ausgefllt sind.

Selbstverstandlich muss vor Inbetriebnahme des Analysators der
Messgasweg auf Dichtheit gepriift werden. Im unwahrscheinlichen
Fall einer Leckage im inneren Gasweg des Analysators verbleibt nur
ein minimales freies Restvolumen im Gehaduse, was die Sicherheit
weiter erhoht.
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Multi Gas Mode

Jedes unserer Gerate kann einfach zwischen verschiedenen
Messaufgaben umgeschaltet werden
CO, in Ar (mV)
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0 0 00 0000000000000 00000000000 000

Es ist vielfach wiinschenswert, unterschiedliche « 2000
Messaufgaben, wie die Messung verschiedener 1040
Gase und Gasgemische, mit einem Messgerat ab- 1880
zudecken. 0 1820

E 1760

Die Aktivierung des gewinschten
Gaspaares erfolgt durch einfaches

. Kr in Ar (mV)
Umschalten am Display des Analy-

@0 00000000000 e e e 006606060066 006060 o0

« | ]

2000
sators oder per Daten-Schnittstelle

o0 0000000000000

1800
an allen Geraten. Die Zusammen- 1600
stlellung unq Anzahl der Gaspaare, 1400
die der Multi Gas Mode 1200

abdecken soll, ist vollig
flexibel und wird nach
Kundenwunsch einge-
richtet.
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FTC320

FTC320 Analysator

rclcleld 12 INT-o

Prazisions-Warmeleitfahigkeits-Analysator

Der FTC320 ist ein Analysator, der auf dem Prinzip der Warmeleit-
fahigkeitsmessung basiert. Er ist daher besonders fir die Messung
von Wasserstoff und Helium geeignet. Die mikromechanische,
druckfeste Messzelle und die hochwertige Elektronik ermagli-
chen hochste Stabilitat, niedrigste Nachweisgrenze, hohe Mess-
genauigkeit und eine sehr kurze Ansprechzeit. Fur problematische
Messgase stehen kondensat-, staub- und korrosionsgeschitzte
Versionen zur Verfiigung. Online-Messungen unter stark schwan-
kenden Druckbedingungen sind mit der Option Druckmessung bei
gleichzeitiger Kompensation des Druckeinflusses maglich. Eine
gasartunabhéangige interne Durchflussmessung wird als Zusatz
angeboten.

Die prinzipbedingte Beschrankung auf (quasi-)binare Gasgemische
kann durch interne Zusatzsensoren flr Sauerstoff und Feuchte
oder durch externe Sensoren, deren Signal eingespeist wird, auBer
Kraftgesetzt werden. Der FT320 verfligt Uber eine menlgefihrte
Benutzeroberflache. Zur Signalausgabe, Grenzwertiberwachung
und Bedienung stehen Strom- und Spannungsausgénge, drei Re-
lais, Modbus RTU und RS232-Schnittstellen zur Verfligung.
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Messgerate

mess J-Tbd-T-1-

ANALYTICAL giS

ERROR

MAINT REQ

FTC320

POWER

FTC320 + Sauerstoffmessung

rcloslieli e INT-00;

Zusatzmodul zur selektiven

| s | |
| { f——/ Sauerstoffmessung

elektrochemischer Zelle, geeignet fiir saure und
wasserstoffhaltige Atmospharen

Messbereich O — 100 Vol.%
Kleinster Messbereich O — 5 Vol.%
Druckbereich von 0,75 bar bis 1,25 bar abs

| Mit integrierter Druckmessung und Druckkompensation
| fur die Sauerstoffmessung

Versorgung, Auslesen und Justierung tber den
| Analysator FTC320

Die Lebensdauer des Sauerstoffsensors variiert je nach
| Anwendung, typischerweise zwischen 1 und 3 Jahren.

| Austauschbar des Sauerstoffsensors ist durch den
Anwender moglich
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FTC320

€0 1136 ExnR liC T4 Ge

Vol?  Ho/Rir

FTC320Ex Analysator

@lrclaclilh [ TN

Analysator mit Ex—Zulassung

fUr den Betrieb in Zone 2 Was ist Zone 27?
(Ex I 3G Ex nR lIC T4 Gc) - , o
Selten und kurzzeitig kann bei Normalbetrieb eine ex-

Der FTC320Ex verfugt Uber die gleichen guten plosionsfahige Atmosphare als Gemisch aus Luft und
Messeigenschaften wie der FTC320, ist jedoch brennbaren Gasen, Dampfen oder Nebeln auftreten.
fir den Betrieb in Ex—Zone 2 zugelassen.

ole—




Messgerate
Flammsperre
Zundfunke im \

Fehlerfall moglich

@ Explosion

FTC320 + Flammsperre

OVCONOD g

Flammsperren erhohen die Sicherheit bei
der Messung zundfahiger Gemische

Ein intaktes FTC-Gerat stellt keine Zlindquelle flr Gase der Tem-
peraturklassen T1, T2 und T3 nach ATEX dar. Zur Temperaturklas-
se T1 gehdren unter anderem Wasserstoff, Methan, Propan und
Kohlenmonoxid. Die Uberwachung der Explosionsgrenzen ist eine
sehr gefragte Applikation. Erfolgt die Sicherheitsabschaltung nicht
rechtzeitig, wird zumindest kurzzeitig ein ziindfahiges Gemisch in
den Analysator eingeleitet.

Bei einer unwahrscheinlichen Fehlfunktion eines FTC-Gerates ist
eine Zlindung des Gasgemisches nicht auszuschlieBen.

Fir Anwendungen, bei denen ein zlindfahiges Gemisch entstehen
kann, sind daher Flammsperren dringend zu empfehlen.

FTC320
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® FTC320 o
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FTC320 Rack Montage

rclieliole INo

Variante des FTC320 mit
Anschlussen an der Ruckseite
fur kleineres Einbaumal

@ Gleiche Messeigenschaften und
Vorderansicht wie FTC320

Hohe passend flr den Einbau in ein
19 Zoll Rack mit 3 HE

MaBe: BxHXT: 144x80x110 mm3
Schutzklasse: 1P20

Gasanschluss befindet sich auf der Rickseite

Elektrische Anschlisse auf der Rickseite




FTC320HT

cloelelh 12 INT o

Variante des FTC320 mit erhohter
Messtemperatur

@ Verbesserung der Messfahigkeit durch
Applikationsspezifische Optimierung der
Messtemperatur

@ Durch die Messung bei erhéhter Gastemperatur
verbessern sich die Messeigenschaften des
Gerates flr einige Applikationen wie z.B:

C,H4 in No und NH3 in N,
(siehe Tabelle 1 auf Seite 4)
@ Die hohere Temperatur im Gasweg reduziert

die relative Feuchte und damit die Gefahr von
Kondensation und Korrosion

mess {1ri=-]=1"
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FTc320 |

FTC320flow

clzelelh 12 INT—

Analysator mit gasartunabhangiger
Durchflussmessung

Verflgt Uber die Messeigenschaften des FTC320 und bietet
zusatzlich eine Durchflussmessung.

Bestimmung der Gaskonzentration mittels
Warmeleitfahigkeit von allen Gasen des Multi-Gas-Modes

Gasartunabhangige Flussmessung fiir alle Gaspaare des
Multi-Gas-Modes

Die prazise gemessene Gaszusammensetzung wird zur
Korrektur einer gasartabhangigen Durchflussmessung
verwendet

Die Durchflusstiberwachung stellt sicher, dass das Gas im
Analysator tatsachlich dem Prozessgas entspricht

Der gemessene Durchfluss kann auch zur
Durchflussregelung verwendet werden
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FTC400

iRl 12 TN

Online-Analyse komplexer Gasgemische

Kombiniert Warmeleitfahigkeitsanalyse mit integrierter
Mehrkanal-Infrarotmessung

Verwendete Technologien:
Warmeleitfahigkeit fur z.B.:
H»,, No, He, Ar, Ne, Kr, Xe

Infrarot fUr z.B.:
CO,, CO, CHy, H50, NO, SO,, SFg, HC

@ Bis zu drei infrarotaktive Komponenten konnen
gemessen und angezeigt werden

@ Querempfindlichkeitskompensation fiir bis zu
zwei IR—-Komponenten

® IR-Messbereiche (siehe Tabelle 6 auf Seite 29)
oder auf Anfrage
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FTC150
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Transmitter fUr die extraktive Gasanalyse

@ Bequeme Bedienung liber RS232-Schnittstelle oder
Modbus RTU Uber RS485

@ Analyse mittels Warmeleitfahigkeit von (quasi-)binaren
Gasgemischen, einfache Anpassung an neue Messaufgaben

@® Stromausgang 4 — 20 mA

@ Mit versenkten Tasten zur Kalibrierung im Feld



FTC160

rcloel s 1N

Transmitter fur die nicht-extraktive
Gasanalyse

Zum Einschrauben (M30x1,5) in einen Tank oder eine Rohr-
leitung. Das Messgas diffundiert durch eine Edelstahl-Sinter-
fritte zum Sensor.

Bequeme Bedienung Uber RS232-Schnittstelle oder
Modbus RTU Uber RS485

Auswertung anhand der Warmeleitfahigkeit

Applikationsspezifische Einstellung von Mess-
und Tragergasen auf die in Tabelle 1 auf Seite 4
angegebenen Gase und Messbereiche

Passiver Stromausgang 4 — 20 mA
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OEM-Gerate

C

Die OEM-Gerate (Original Equipment Manufacturer)
bieten die hervorragenden Messeigenschaften unserer
gesamten Produktpalette

Die kompakten MaBe, verschiedene Bauform und fiir verschiedene Messgasfliisse erlauben
eine flexible Integration in andere Systeme. Die OEMs dienen zum Aufbau von kundeneigenen
Messgeraten. Die IP-Schutzart/Berthrungsschutz, thermische Isolation, EMV-Sicherheit sind
in Verantwortung des Kunden.

@® Buskommunikation RS485 (ModBus RTU)

@ Digitale Schnittstelle RS232, umschaltbar Pegel auf 3,3V/5V/+12V
@ Zwei Spannungsausgange 0 — 10V

@ Zwei Spannungseingange O — 10V

@ Stromversorgung: 24V DC (21 V - 30V), max. 700 mA

® Gewicht: 350¢

@ Serviceprogramm SetApp 3.0 nutzbar

@ Multi Gas Mode verfiighar

@ Stromversorgung: 24V DC (21 V - 30V), max. 700 mA

FTC320-OEM

Abmessungen BxHXT: 75x45x65 mm3
Gasanschluss: @ 6 mm Rohr
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FTC150-OEM

Abmessungen BxHXT: 42x44x145 mm3
Gasanschluss: @ 6 mm Rohr

FTC150-OEM 1/8°
Kapillarer Low Flow

Abmessungen BxHXT: 42x44x98 mm3
Gasanschluss: @ 1/8“ Rohr

FTC180-OEM G1/8"
| Anschlussen

| Abmessungen BxHXT: 42x44x94 mm3
| Gasanschluss: G 1/8“ Innengewinde
Hier mit Einschrauber auf 1/8“ Rohr gezeigt
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Software

@ SetApp 3.0

SetApp ist ein Serviceprogramm zur Bedienung all
unserer Gerate. Es kann kostenlos von unserer Homepage
heruntergeladen werden.

SetApp bietet:

Loggen der Konzentration der Messkomponente
Kalibrierung der Messkomponente
Fehler- und Alarmmanagement

Up- und Download der Datei mit den Gerateeinstellungen zur
Erstellung von Sicherungskopien und zur Wiederherstellung des
Geratezustandes

Ein aktuelles Backup enthalt neben den Gerateeinstellungen auch viele
Messwerte und Zwischenschritte der Analyse. Diese ermoglichen oft eine
schnelle (Fern-)Diagnose bei vielen Problemen.

"‘: SetApp3.0: FTC320 (SM: 60431) @ COM1B - 'Y

Window y-scale x-scale info

FTC320 (SN: 60431) connected
gt donzept P e e

Channel 5, [H2 / N2 ]

063000 070000 07:30:00 08:00:00 0830:00 09:00:00 083000 10:00.00 10:30:00 11:00:00 113000 12:00:00
Time

1 2.5 ppm Selection: Channel 5, [H2/N2] + I’ii’gﬂ uj = -

default - Channei 5 (thermal conductivity)

Main Plot Parameter List Calibration Logger 27.05.2024 [ 12:23:22 |. =
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Vergleich der Geratelinien

Produkt i  FTC320 : FTC320Ex : FTC150 : FTC160 @  FTC400

......................................................................... Allgemein: e
Messverfahren Warmeleitfahigleit  : Warmeleitfahigleit  : Warmeleitfahigleit  : Warmeleitfahigleit © | armeleitfahigheit,

: 3xIR, Messgasdruck
T S ——— e e .
WE— SO— SOT— —— e S——
R s e S e e e L S

MaBe ohne Gas- und :

Elektro-Anschlisse  : 145x80x85 mm3 145x80x85 mm3 144x50x50 mm3 @ 40 mm, 145x80x85 mm3
: : : H 60 mm

(BxHXT)

Schutzklasse IP 65 1P 65 IP 65 IP 65 IP 65

zul. Betriebsdruck-
schwankung *3

Belastungsgrenze 0 - 20 bar abs. 0 - 20 bar abs. 0 - 20 bar abs. 0 — 2 bar abs.
SpannUNesversoreUn : 24V DC 24V DC 124V DC 24V DC
pannung gune: (21V-30V) (21V-30V) {21V -30V) (21V-30V)
Stromaufnahme max. 1 A max. 1 A i max. 500 mA max. 1 A
Umgebungstempera- : oeq pis 50°C  :-20°C bis 50°C  :-15°C bis 50°C  :0°C bis 50°C £-20°C bis 50°C
turbereich : :
Gewicht bis 500 g ‘bis 1800 g
T90-Zeit ** bei 60 I/h : : 2 sec bis 8sec i1 sec bis 5 sec

:RS485 (ModBus ~ :RS485 (ModBus ~ :RS485 (ModBus  :RS485 (ModBus  :RS485 (ModBus
:RTU), RS232 :RTU), RS232 :RTU), RS232 :RTU), RS232 TTL :RTU), RS232

Serviceprogramm :SetApp 3.0 i SetApp 3.0 :SetApp 3.0 :SetApp 3.0
Bedienung und Men, SetApp und Men, SetApp und fizt’nigtz u?adsten ur ;SetApp und gMen[J, SetApp
Justage : Remote : Remote : o : Remote :und Remote
: : : Justierung : :
Optionen

Infrarotmessung — — — — ja
Querempfindlichkeits- §ja, zusatzliches §ja, zusatzliches . - o inteariert
kompensation : Signal notwendig  : Signal notwendig la, g

Multi Gas Mode ja ja ‘ja ja ja

Schutz vor Korrosion :ja ja ja ja eingeschrankt
iﬁguga\lﬁ)r Kondensat ja ja ja eingeschrankt eingeschrankt
LowFIow .......................................................................................................................... e .............
~1I/h bis ~40I/h la la Ja — eingeschrénkt
! G é'é |gnet fur ............... .a ......................... .a ....................... .a ......................... .a ........................ .a ........................
brennbare Gase J J | J J

Tabelle 2 §*1 Justagedruck sollte dem Betriebsdruck entsprechen.

:*2 pei brennbaren und toxischen Gasen sind max. 3 bar abs. zulassig.

: ™3 zulgssige Druckanderung ist abhangig von Gasart und Messbereich.

: *4 Reaktionszeit, die bendtigt wird, um nach Einleiten eines Messgases 90 % der
endgtiltigen Gas-Konzentration zu bestimmen.
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/usatzsensorik fur die Geratelinien™®

FTC320 : FTC320EX : FTC150 : FTC160 : FTC400

Flussmessung verflighar verflighar — — —
| Feu Chte messu ng *6 ................... Verfugbar ............. Verfu gbar ................. e — e
. DrUCkmessung *7 ..................... Verfugbar ............. Verfugbar ............. verfugbar ................ R Ob“gator |5Ch o
0, - mit Druckmessung *8 verfligbar — — — ,, ...........
. |R mItDrUCkmessung *7 ................. s B R S B Ob“gator ,5Ch o
Tabelle 3

*5 brennbare und toxische Gas max. 3 bar absolut

*6 max. 10 bar absolut

*7 max. 2 bar absolut

*8 Druckbereich: 0,7 bar bis 1,2 bar absolut
Temperaturbereich: 0 °C bis 45°C

Kombinationsmoglichkeiten der Zusatzsensorik

Vorhandener Sensor

Druck- :  Feuchte- :  Fluss- IR- 0,-
Sensor : Sensor : Sensor : Sensor : Sensor
b Druck-Sensor maglich moglich obligatorisch obligatorisch
O e
w . . n . . . .
c Feuchte-Sensor moglich moglich nicht moglich moglich
q) .....................................................................................................................................................
z Fluss-Sensor moglich nicht moglich nicht moglich moglich
SR OPOPOOOPOOPOOPROOPOIIOIOOIE ... . ... .. ... c oo mamoanneanamaconcs STTIOTIIIIITIOIIIIIIE o cocooccconoooce )
8 IR-Sensor moglich nicht moglich nicht moglich nicht moglich
L T P PP PP P PP PSPPSR PLPTY- PRSP P PP PEOROT SUOTEN SOOI
N 0, - Sensor moglich moglich moglich nicht moglich

Tabelle 4
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Spezifikationen Gasanalytik

Warmeleitfahigkeitmessung fiir die Gerate: FTC150, FTC320 und FTC400

Rauschen < 0,5 des kleinsten Messbereichs
. D nft . am Nu”pun kt pro v\/oche ................................................. < . 2% des k|e|nsten MESSber e| Ch S ......................
- D nft . derMessspame pro WOChe .......................................... e < 02 % des k|e| nsten |\/| eSSbereth ...................
. W|ederho|barke|t ................................................................. < . 1% des k|emsten Messbere| Chs ......................
- |_meantat Sa bW e|chung ...................................................... e < 1% Vom |\/| essberemh ..................................
" Messfehler bei Umgebungstemperaturanderung pro 10K ¢ - < 1% des Kleinsten Messbereichs

¢ < 1% des kleinsten Messbereichs im Bereich
Messfehler durch Stromungsanderung im 401/h - 80 I/h mit Justage bei 60 I/h
empfohlenen Stromungshbereich :
¢ Mit Option LowFlow:
i < 1% des kleinsten Messbereichs im Bereich
201/h = 40 1/h mit Justage bei 301/h
< 1 % des kleinsten Messbereichs im Bereich
31/h — 20 1/h mit Justage bei 10 I/h

Tabelle 5

Infrarot Messbereiche fur die verfligbaren
Absorptionszellen und gasspezifischen Detektoren

Kurze Absorptionszelle Mittlere Absorptionzelle Lange Absorptionszelle

Kleinster
Messbereich

GroBter
Messbereich

Tabelle 6
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